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Настоящие технические условия распространяются на клеевые материалы, производимые компанией Teroson (Германия) и предназначенные для монтажа стекол в кузова транспортных средств (легковых и грузовых автомобилей, тракторов и погрузчиков, автобусов, троллейбусов, трамваев, железнодорожных вагонов и т.д.).
В процессе конечного монтажа стекла вклеиваются в готовый окрашенный кузов. Применяемые в конечном монтаже материалы должны обладать следующими свойствами:
· простотой в использовании;
· быстрой начальной прочностью;
· отсутствием вредного воздействия на лакокрасочное покрытие кузова;
· отверждение без подвода тепла;
· термостойкость не менее 80°С (устойчивость к тепловым нагрузкам  сушильной печи при ремонтной окраске);
· полная функциональность при всех нагрузках, возникающих за срок службы транспортных средств;
· минимальным   вредным   воздействием   на окружающую  среду  (особенно  при проведении работ внутри кузова/кабины транспортного средства);
-
отсутствие раздражающего запаха.
1.  Технические требования
1.1.
Клеевые     материалы,     производимые     компанией     Teroson     (Германия), предназначенные для  монтажа стекол  в кузова транспортных средств, должны соответствовать требованиям настоящих технических условий.
1.2.
Основные параметры и характеристики.
Материалы компании Teroson для вклеивания стекол:
(
Terostat-8597 однокомпонентный клей-герметик на основе полиуретана, который от влажности воздуха полимеризуется в резиново-пластичный материал. Время отверждения зависит от влажности воздуха, температуры, а также от глубины шва. При повышении температуры и влажности это время может сокращаться, низкая температура, как и незначительная влажность воздуха, влияют напротив замедляюще. Высокая удерживающая способность обеспечивается при любой влажности и температуре. 

Клей-герметик отличается следующими свойствами:

· Очень хорошая стойкость.

· Особенно хорошая удерживающая способность ("position tack") сразу после процесса склейки деталей, никаких сползаний стекол - выгодно при больших и тяжелых стеклах.

· Отличная адгезия на стекле (с праймером Terostat-8511) и на окрашенных поверхностях (с праймером Terostat-8521).

· Хорошая адгезия на остатках полиуретана на кузове при замене стекол.

· Высокая скорость отверждения.

· Высокая устойчивость к ультрафиолетовому излучению.

· Высокая прочность даже при износе  и старении.

Применение: вклеивание ветровых, задних и боковых стекол в кузова/кабины автомобилей (легковых и  грузовых), тракторов и автопогрузчиков, автобусов, троллейбусов, трамваев, железнодорожных вагонов и т.д. 
Технические характеристики:

1. Terostat-8597

Цвет:





черный

Запах:





слабый

Консистенция:



пастообразная, устойчивая

Плотность:




ок. 1,2 г/см3
Содержание твердых частиц:

100%

Характер отверждения:


полимеризуется под 







воздействием влажности

Время образования пленки:


ок. 25 мин

(Стандарт DIN 50014, нормальный климат - 23°C, 50 % влажность) 

Скорость отверждения:


ок. 5 мм/сутки

(Стандарт DIN 50014, нормальный климат - 23°C, 50 % влажность)

Твердость по Шору по DIN 53505:

ок 55

Предел прочности при 

разрыве по DIN 53504:


ок. 8,5 МПа

Величина напряжения по DIN 53504:
ок. 2,5 МПа при 100% растяжении

Относительное удлинение при

разрыве по DIN 53504:


ок. 300%

Предел прочности при

растяжении и сдвиге (высота 

ок. 2 МПа через 24 часа по DIN 50014

шва 5 мм, адгезия по DIN EN 1465)
ок. 5-6 МПа после полного отверждения

Изменение объема (по DIN 52451): 
< 1 %


Время вклейки стекла: 


макс. 25 мин.*

Температура обработки: 


от 5°C до 35°C

Диапазон рабочих температур:

от - 40°C до 90°C

краткосрочно (до 1 часа):


130°C 

* Время от начала нанесения материала до установки стекла.

(
Terostat 8511 - содержащий растворитель грунт-праймер черного цвета для улучшения адгезии между стеклом и клеем-герметиком Terostat 8597. Материал обладает хорошей укрывистостью при нанесении и высокой стойкостью к воздействию ультрафиолетового излучения после высыхания. Не содержит хлоропроизводных углеводородов и ароматических растворителей.
Технические характеристики:
Цвет:
черный
Запах:
уксусного эфира
Консистенция:
подвижная жидкость
Плотность:
прибл. 1,0 г/см3
Содержание твердых веществ:
прибл. 38%
Оптимальная толщина покрытия:
50 мкм влажного слоя
Время высыхания:
Срок активности нанесенного праймера:
Температура обработки: Температура эксплуатации: Краткосрочно (до 1 часа):

до 15 мин. (в зависимости от температуры, влажности воздуха и толщины нанесенного слоя)
до 6 часов от10°Сдо35°С - 40°С до 90°С +120°С
(
Terostat 8521 - содержащий растворитель грунт-праймер черного цвета для улучшения адгезии между окрашенной рамкой кузова и клеем-герметиком Terostat 8597. Материал обладает хорошей укрывистостью при нанесении. Не содержит хлоропроизводных углеводородов и ароматических растворителей.
Технические характеристики:
Цвет:
Запах:
Консистенция:
Плотность:
Содержание твердых веществ:
Оптимальная толщина покрытия:
Время высыхания:
Срок активности нанесенного праймера:
Температура обработки: Температура эксплуатации: Краткосрочно (до 1 часа):

черный
кетонов
подвижная жидкость
прибл. 0,97 г/см3
прибл.30%
50 мкм влажного слоя
до 15 мин. (в зависимости от температуры,
влажности воздуха и толщины слоя)
до 6 часов от10°Сдо35°С - 40°С до 90°С +120°С
(
Очиститель FL - применяется для очистки поверхностей перед нанесением грунтов-праймеров. Продукт не содержит хлорированных углеводородов. Не оказывает вредного воздействия на лакокрасочное покрытие.
Технические характеристики:
Цвет:
воды, прозрачный
Запах:
бензина
Плотность:
ок. 0,74 г/см3
Система   качества   при   производстве   данных   материалов   соответствует международному стандарту ISO 9001.
1.3.      Упаковка.
Материалы,   используемые  при   вклеивании   стекол,   могут  поставляться  в различной упаковке:

	Наименование материала 
	Упаковка 
	Емкость 
	Артикул 

	Клей-герметик Terostat 8597 
	Алюминиевый картуш Фольгированный целлофан 
	310мл 570мл 
	15234J

 15735D 

	Грунт-праймер Terostat 8511 
	Алюминиевый флакон Алюминиевый флакон 
	100мл 500мл 
	17985
12244J 

	Грунт-праймер Terostat 8521 
	Алюминиевый флакон Алюминиевый флакон 
	100мл 500мл 
	17997М 18019L 

	Очиститель FL 
	Алюминиевый флакон Канистра 
	1 000 мл 10л 
	I6919Q

19488Н 


1.4.      Маркировка сроков годности.
Большинство материалов Teroson - реактивные продукты, свойства которых со временем меняются. На темп изменений влияют несколько факторов, главными из которых являются условия и длительность хранения.
Срок годности - это период, в течение которого продукт сохраняет свойства и характеристики, указанные в технических паспортах на материалы.
Когда срок годности заканчивается, некоторые параметры продукта могут изменяться, но оставаться в пределах, допустимых для нормального применения. Сроки годности продуктов имеют отношение к типовым партиям и основаны на действительных данных.
Сроки годности клеев и герметиков считаются с даты их производства.
Сроки годности очистителей и активаторов считаются с даты наполнения емкостей.
-
Указанные сроки годности соответствуют различным химическим продуктам и   типам/размерам   упаковки   при  условиях   хранения,  указанных   в   пункте  6.2. настоящих технических условий.
Для продуктов Teroson Terostat 8511, 8521, 8597 принято два варианта обозначения:

· D533510055, где 

D5 – обозначение продукта Терозон
3 – год выпуска (2003)

35 – неделя производства (25-31 августа)

10055 – порядковый номер партии

· 33510055, где
3 – год выпуска (2003)

35 – неделя производства (25-35 августа)

10055 – порядковый номер партии

Клей-герметик Terostat 8597:
-
Упаковка в виде картуша 310 мл HMLC, артикул 15234J: срок годности - 1 год с даты изготовления.
-
Упаковка  в  виде  фольгированного  целлофана  570  мл,  артикул   15735D:  срок годности – 9 месяцев.
Грунты-праймеры Terostat 8511 и Terostat 8521: срок годности – 6 месяцев.
Очиститель FL:
Маркировка – код имеет 4 символа. Например: 2458, где

2 – 2002 год, 45 – неделя, 8 – код партии.
-
Упаковка в виде алюминиевого флакона емкостью 1 литр: срок годности - 2 года с даты выпуска.
-
Упаковка в виде канистры емкостью 10 литров: срок годности 2 года с даты выпуска.
Следует отметить, что указанные продукты сохраняют свои основные свойства и после истечения указанного срока при условии правильного хранения. Гарантийные сроки использования данных материалов могут быть официально продлены после испытания образцов и оценки соответствия заявленных технических характеристик.
2.   Требования безопасности.
2.1.
Клей Terostat 8597.
Пастообразная масса на основе полиуретана. Нелетуч, не взрывоопасен, не разлагается под воздействием факторов внешней среды и условий применения.
Продукт самопроизвольно не воспламеняется, горит только при внесении в источник огня. Средства пожаротушения: углекислота, вода, асбестовое полотно, пенные огнетушители.
Клей Terostat 8597 содержит изоцианат в малых дозах (< 1%).
Следует избегать контактов клея с кожей и попадания в глаза. При попадании клея на кожу - промыть водой с мылом.
В случае попадания в глаза необходимо немедленно промыть их водой и обратиться к врачу.
2.2.
Грунты-праймеры Terostat 8511 и   Terostat 8521 - содержащие растворитель жидкости черного цвета на основе полиуретана. Легковоспламеняемые материалы. Пары материала могут образовывать легковоспламеняющуюся смесь с воздухом.
Средства     пожаротушения:     углекислотные,     пенные     и     сухие     химические огнетушители, асбестовое полотно. Запрещается осуществлять тушение струей воды.
Продукты Terostat 8597, Terostat 8511 и Terostat 8521 содержат изоцианат. Лицам с аллергической реакцией на изоцианаты следует воздержаться от контакта с данными материалами.
2.3.
Очиститель FL.
Во время работы возможно образование легковоспламеняющейся/взрывчатой смеси. Не допускать близкого расположения источников огня - не курить.
В случае использования больших количеств материала необходимо принять меры по защите от статического электричества.
Средства пожаротушения: углекислотные, пенные и сухие химические огнетушители, асбестовое полотно. Запрещается осуществлять тушение струей воды.
2.4.
К работе с вышеуказанными  материалами допускаются лица, прошедшие инструктаж  по технике безопасности  при  работе с химическими  веществами  и имеющие допуск к самостоятельной работе.
Все работы с данными материалами проводятся в обычной спецодежде. Для защиты глаз рекомендуется использовать очки с боковыми протекторами. Для защиты кожных покровов используются перчатки.
Во время проведения работ запрещается принимать пищу, употреблять напитки и курить. После завершения работ и перерывах в работе необходимо вымыть руки с мылом.
Рабочее место должно быть оборудовано общеобменной приточно-вытяжной вентиляцией с кратностью не менее шести.

Меры по оказанию первой помощи:
· При вдыхании:
обеспечить для пострадавшего приток свежего воздуха.
· При попадании на кожу:
промыть водой с мылом.
· При попадании в глаза:
немедленно промыть большим количеством воды.
· При попадании внутрь:
обратиться за медицинской помощью.
3.
Требования охраны окружающей среды.
3.1.
Допустимые концентрации.
В целом для данных материалов значения ПДК не установлены.
3.2.
Класс опасности.
Данные материалы относятся к веществам, загрязняющим воду. Не допускать попадания в сточные воды.
3.3.
Утилизация.
В общем порядке, предусмотренном для бытовых и промышленных отходов.

4.
Правила приемки.
4.1. Рассматриваемые в данном ТУ материалы могут поставляться различными партиями.   При   приемке   материалов   проверяется   герметичность   и целостность упаковки.     Каждая     партия     сопровождается     документом,     удостоверяющим соответствие качества продукции требованиям настоящих технических условий с указанием    наименования    продукции,   предприятия-изготовителя, наименования поставщика,  даты  изготовления  (или  срока  годности),  обозначение  настоящих технических условий.
4.2. Периодические испытания материалов на соответствие данным ТУ проводят: 
· В случае окончания – продления гарантийного срока хранения
· В случае, когда визуально наблюдаются изменения технических характеристик материалов
Испытания  проводятся предприятием – потребителем продукции по методике, описанной в пункте 5.
4.3. При получении неудовлетворительных результатов хотя бы по одному из показателей проводятся повторные испытания по удвоенной выборке той же партии. При    повторных   испытаниях   принимает   участие   представитель   предприятия-изготовителя  продукции   или   представитель  предприятия-поставщика,   Результаты повторных   испытаний   являются   окончательными   и   распространяются   на   всю проверяемую   партию.  Следует  проверять  минимум   3,  а   при   спорных  случаях минимум 7 образцов.
5.
Методы испытаний.
Испытания проводятся при «стандартной атмосфере», т.е. при температуре 23°С и относительной влажности воздуха 50%.

5.1.     Определение внешнего вида.
5.1.1.
Клей-герметик Terostat 8597.
Для проверки клея-герметика Terostat 8597 на соответствие настоящим ТУ от партии отбирают пробу в количестве одной упаковки. Клей выдавливают на лабораторное стекло (80х50х4мм по ГОСТ 25336-82). Объем пробы ~ 1,0 см3. Внешний вид клея определяется визуальным осмотром. При этом клей должен быть однородным, черного цвета, не содержать комков, сгустков, посторонних включений.
5.1.2.
Грунт-праймер Terostat 8511.
Для проверки праймера Теростат 8511 на соответствие настоящему ТУ от партии отбирается проба в количестве одной упаковки. Подготавливаются образцы – имитаторы (аналог стекла, применяемого по конструкции) 80х50х4 мм по ГОСТ 25336-82, в достаточном количестве. Образцы очищаются очистителем марки FL и выдерживаются при стандартной атмосфере в течении 10 мин. Образец праймера Теростат 8511 взбалтываются в течении 2 минут для придания однородности дисперсионному составу. После испарения очистителя на стекло войлочным аппликатором наносится Теростат 8511. Праймер наносят тонким слоем за один проход. Толщина сырой пленки должна составлять около 0,05 мм. Повторное нанесение праймера не допускается. Праймеру необходимо дать высохнуть в течение 15 минут при стандартной атмосфере, при этом поверхность праймера должна быть без свилей  и разводов. При высыхании поверхность праймера из глянцевой становится матовой. После этого на подготовленное стекло наносится клей-герметик Теростат 8597, треугольный профиль с соотношением высоты к основанию 3:1 (напр. 24мм:8мм). Дать полностью заполимеризоваться клею-герметику в течении 168 часов при стандартной атмосфере. После этого треугольник клея надрезается под углом 45 градусов к стеклу и при помощи подходящего инструмента прикладывается усилие перпендикулярно стеклу. Если результатом воздействия будет отслоение клея от праймера (когезионный разрыв), то данный праймер следует считать полностью пригодным к эксплуатации. Если в результате воздействия праймер отслоится от стекла и останется на клее, то данный праймер не пригоден к эксплуатации. 

5.1.3.
Грунт-праймер Terostat 8521.
При проверке праймера 8521 он наносится войлочным аппликатором на предварительно очищенную очистителем FL и высушенную в течение 15 мин. металлическую окрашенную пластину размером 80x50x4 мм. В остальном метод испытаний аналогичен изложенному в п.5.1.2..
5.1.4.
Очиститель FL.
Для проверки очистителя FL на соответствие настоящим ТУ от партии отбирается проба в количестве одной упаковки. Около 4 см3 очистителя отливается в лабораторную мензурку. Внешний вид должен соответствовать следующим параметрам: бесцветная прозрачная жидкость консистенции воды без посторонних включений с характерным запахом бензина.
5.2.      Определение прочности на сдвиг. 5.2.1.   Аппаратура и необходимые материалы.
•
Окрашенные    стальные    пластины    (сталь    20)    размерами    100х25х2мм.
Окрашивание    должно    быть    произведено    высококачественными    эмалями    в
соответствии с рекомендациями фирм-изготовителей лакокрасочных материалов.
•
Очиститель FL. Грунт-праймер Terostat 8521.
•
Разрывная   машина  по  ГОСТ  28840-90,  или  другого  подобного  типа  со
скоростью  движения   подвижного  зажима   10-16   мм/мин,   и   силоизмерительной
шкалой до 500 кг.
•
Войлочный аппликатор для нанесения грунта-праймера.
5.2.2.   Подготовка образцов к испытанию.
Поверхности пластин очищают от механических загрязнений, обезжиривают очистителем FL и дают просохнуть в течение 15 минут. После испарения очистителя на пластины войлочным аппликатором наносится грунт-праймер Terostat 8521. Перед нанесением емкость с праймером взбалтывать в течение 40-60 сек. Праймер наносится тонким слоем за один проход. Толщина сырой пленки должна составлять около 0,05 мм. Повторное нанесение праймера не допускается. Через 15 минут, после высыхания праймера, на одну из пластин наносится клей в количестве, достаточном для формирования клеевого шва площадью 3,5 - 4 см2 и толщиной 4 мм. Затем на эту пластину накладывается внахлест вторая пластина без клея. Пластины слегка надавливают рукой до появления клея по краям (Рис, 1). После соединения деталей излишки клея на торцах удаляют.
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рис.1
Где:     1 - пластина со слоем клея;
2 - клеевой шов;

3 - верхняя пластина;

4 - шаблон толщиной 4 мм для создания упора пластины 3.
Образцы выдерживают при «стандартной атмосфере» в течение 168 часов. 5.2.3.   Проведение испытаний.
По истечении 168 часов образцы испытывают на разрывной машине. Зажимы испытательной машины должны иметь такую конструкцию, которая позволяла бы произвести центровку продольной оси образца в направлении силы растяжения.
Испытания проводят с постепенным наращиванием нагрузки до разрушения образца.
Прочность при сдвиге (Р), N/мм2, вычисляют по формуле:
Рi
Pi = —--, где:
Si
fi - разрушающая нагрузка, N;
Si - площадь склеивания, мм;
i -  номер испытательного образца.
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За результат принимается среднее арифметическое из общего числа проведенных испытаний:
n - число испытанных образцов;
pi - значение пределов прочности образцов.
Полученные результаты должны соответствовать данным, указанным в пункте 1 настоящих технических условий.
5.3.      Определение предела прочности при растяжении и удлинении при разрыве. 5.3. 1 .   Аппаратура и необходимые материалы,
Разрывная машина FF-30 или другая подобного типа со скоростью движения подвижного зажима 50 мм/мин.
5.3.2.   Подготовка образцов.
Из полос полностью заполимеризовавшегося клея (время выдержки не менее 168 часов при «стандартной атмосфере») вырубают 3 пластины, имеющие размеры, указанные на рисунке (см. Рис. 2):
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Рис.2.


Общая длина l (мин.)


75

Ширина лопатки bk



12,5

Длина перемычки ls



25

Ширина перемычки b ± 0.05

4

Радиус с переходом внутр. r1

12,5

Радиус с переходом внеш. r2

8

Толщина a




2 ± 0,2

Начальная длина по меткам l6

20

Метки наносятся на одинаковом удалении от центра пластины, расстояние между ними должно определяться с точностью до 1%. Следует убедиться в том, что измерительные отметки или средство маркировки не оказывают негативного воздействия на материал. При нанесении штрихов они должны быть как можно уже.
5.3.3.
Проведение испытаний.
•
Пластины следует закрепить в зажимных клеммах таким образом,  чтобы
продольная ось совпадала с механической осью установки для испытания. Зажимы
должны   захватывать   достаточно   большую    площадь   образца   и   зажиматься
равномерно и плотно.
•
Создать предварительное напряжение < 0,1 Мра и остановить установку.
Включить установку с соответствующей скоростью (см. п. 5.З.1.).
При данном способе проведения испытаний определенное влияние оказывает предварительное натяжение. В этой связи предварительное натяжение должно быть как можно меньше, однако достаточным, чтобы удерживать образец в горизонтальном положении.
Результаты испытания на образцах, у которых разрыв произошел вне зоны измерения, не засчитываются.
5.3.4.
Оценка результатов.
Предел прочности при растяжении:


Fmaxi

Pi = -------------, где


  E0

Fmaxi - максимальная сила, N;
е0 -      исходное сечение;
i -        номер испытываемого образца.
За   результат   принимается   среднее   арифметическое   из   общего   числа проведенных испытаний:

1
n
P = ----------- 
Σ Pi, где:

N
i=1
п— число испытанных образцов; pi - значение пределов прочности образцов.
Удлинение при разрыве:
Li – L0
ei = ---------- х 100, где:
L0
ei - удлинение при разрыве в %;
li - измеренная длина при разрыве в мм;
L0 - исходная длина в мм;
i -   номер испытываемого образца.

За   результат   принимается   среднее   арифметическое   от   общего   числа проведенных испытаний:
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n - число проведенных испытаний; ei- значение удлинений при разрыве.
Полученные результаты должны соответствовать данным, указанным в технических паспортах.
6.
Транспортирование и хранение.
6.1. Рассматриваемые в данных ТУ материалы должны транспортироваться при температуре от 10°С до 35°С любым видом крытого транспорта, обеспечивающего целостность и сохранность груза.

6.2.
Хранение.
Хранение материалов осуществляется в сухих хорошо проветриваемых складских помещениях, специально предназначенных для хранения химических веществ. Рекомендуемая температура хранения от 15°С до 25°С.
7.
Указания по применению.
7.1.
Общие положения.
Работы с данными материалами производятся при температуре от +10°С до +35°С. Если работы производятся при более низких температурах, то это может привести к образованию конденсата на склеиваемых поверхностях и, как следствие, к ухудшению или полному отсутствию адгезии.
Следует иметь ввиду, что полимеризация клеев-герметиков происходит от влажности воздуха. Время отверждения зависит от влажности воздуха, температуры и глубины шва.
7.2.
Последовательность действий при монтаже стекол с помощью материалов,
производимых компанией Teroson.
7.2.1.   Очистка.
Склеиваемые поверхности должны быть сухими, очищенными от масла, пыли, жира и прочих загрязнений, которые могут ухудшать адгезию.
Для окончательной очистки и обезжиривания стекла и окрашенной рамки кузова применяется очиститель FL. Применение других очистителей запрещается по следующим причинам:
-    спирто- и ацетоносодержащие очистители могут оказывать вредное воздействие на    составы    на    основе    полиуретана    -    ухудшать    адгезию    и    блокировать полимеризацию;

-     недостаточно очищенные растворители могут оставлять масляную или жировую пленку на склеиваемых поверхностях, что также приведет к ухудшению или полному отсутствию адгезии.

Время испарения очистителя FL- 15 минут.
7.2.2.
Нанесение грунтов-праймеров.
На очищенную поверхность стекла тонким и равномерным слоем (толщина сырой пленки прибл. 0,05 мм.) наносится праймер Terostat 8511, а на очищенную окрашенную поверхность - праймер Terostat 8521. Толщина пленки достигается инструментально при применении стандартного аппликатора для нанесения грунтов-праймеров.
Время сушки праймеров - 15 минут.
7.2.3.
Нанесение клея и установка стекла.
После высыхания праймера на стекло (или рамку кузова) наносится клей-герметик Terostat 8597 и стекло устанавливается в кузов (кабину) транспортного средства. Если позволяет конструкция, то лучше наносить клей на стекло, что является более технологичным и снижает расход материала. Установка стекла осуществляется с помощью специальных приспособлений - вакуумных присосок, соединенных ручкой.
Толщина клеевого шва: оптимальная -   5 мм; минимальная- 4мм;    максимальная - 8 мм.
Для соблюдения требований по минимальной толщине шва рекомендуется применять дистанционные проставки из мягкой резины размером: 15x6x4 мм. Дистанционные проставки вдавливаются в нескольких местах в клей перед установкой стекла.
[image: image6.png]paMKka Ky3oBa



клеевой шов

стекло
Рис.3.
Максимальное время между началом нанесения клея и установкой стекла -30 минут (время начала образования поверхностной пленки).
Нанесение клея: клей наносится валиком треугольного сечения. Клеевой шов должен быть равномерным по всей длине.
Конфигурация валика наносимого клея-герметика определяется следующим образом:
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hкл = h0 + 2 мм, где:
Нкл, - высота валика герметика,
h0 -   высота отбортовки кузова.
Валик герметика в сечении представляет собой равнобедренный треугольник с соотношением основания к высоте 1 : 3.
После установки стекла в кузов (кабину) транспортного средства рекомендуется использовать временные дистанционные проставки между стеклом и нижней отбортовкой кузова, препятствующие сползанию тяжелых стекол. Размер проставок определяется технологическим зазором между стеклом и отбортовкой кузова. Рекомендуемый зазор- 5 мм.
Эксплуатационная прочность клея достигается через 1 час после установки стекла при «стандартной атмосфере». Время полной полимеризации клея-герметика Terostat 8597 - около 168 часов.
8.      Гарантии поставщика.
Предприятие-изготовитель гарантирует соответствие качества поставляемых материалов требованиям настоящих технических условий при соблюдении потребителем условий применения, транспортирования и хранения, установленных настоящими техническими условиями.
